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FER A VAPEUR AVEC JUPE PLASTIQUE ENFERMANT 
LA CHAMBRE DE VAPORISATION 

La presents invention concerne les fers a repasser a vapeur ou I'eau d'un 
reservoir s'ecoule lentement dans une chambre de vaporisation pour y etre 
vaporisee au contact d'une paroi chaude. 

On connaTt les fers a repasser a vapeur de construction economique, tel que 
celui decrit dans le brevet FR2770856. De tels fers component une semelle 
ayant un corps chauffant et une chambre de vaporisation, un reservoir 
comportant une partie superieure et une partie inferieure. Avantageusement la 
partie inferieure constitue un ecran thermique qui couvre la semelle, et 
constitue aussi le capot ou jupe du fer. 

La semelle comporte un corps chaud generalement en aluminium moule et 
muni d'un element chauffant. La surface de repassage du fer est a la partie 
inferieure du corps chaud, laquelle peut etre couverte ou non par une plaque 
presentant de meilleures qualites de repassage. Le corps chaud constitue une 
chambre de vaporisation, generalement fermee en partie supeneure par une 
plaque, comme par exemple le brevet FR2581571 en donne une description. 

Cependant, par le brevet FR2444108 on connaTt des fers dont la chambre de 
vaporisation comporte une face inferieure chauffee essentiellement plane, les 
parois laterales enfermant la chambre etant obtenues par une piece de 
fermeture metallique emboutie, au lieu d'une plaque. Mais les nervures internes 
a la chambre de vaporisation sont issues du corps chaud moule, ce qui ne 
permet pas de simplifier la semelle. 

Le document FR2372924 illustre une autre construction de la chambre de 
vaporisation qui est ouverte vers le bas du fer, et fermee par une plaque qui 
constitue localement la surface de repassage. Les nervures necessaires a la 
chambre de vaporisation sont issues d'une paroi horizontale haute du corps 
chauffant et se prolongent vers le bas du fer jusqu'a la plaque de fermeture. 

Par ailleurs on connaTt le brevet FR2770077 qui decrit une chaudiere pour 
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appareil electromenager comportant un corps en matiere plastique avec un 
fond metallique chauffant plat muni d'un element chauffant. Mais le corps en 
plastique de cette chaudiere n'a pas plusieurs fonctions, ce qui diminue 
sensiblement I'interet de cette realisation. 

5 Les fers connus necessitent des pieces de fermeture de la chambre de 
vaporisation et des pieces de liaison entre le reservoir d'eau et cette chambre. 
De plus la construction ne permet pas la realisation simple de fers a vapeur 
dont la semelle est obtenue a partir de tdles metalliques, sans brasage et sans 
mettre en oeuvre des moyens lourds de moulage metalliques. 

10 Le but de I'invention est de pallier a ces inconvenients pour realiser un fer 
economique. 

Le but de I'invention est atteint par un fer a vapeur comportant une semelle 
chauffante, une chambre de vaporisation, une piece a fonctions multiples 
constituant a la fois un ecran thermique et la jupe du fer, caracterise en ce' que 
15 la piece a fonctions multiples constitue au moins en partie la chambre de 
vaporisation au-dessus de la semelle. 

Grace a cette construction originate, le nombre de pieces du fer est reduit et le 
montage facilite. 

De preference, le fer a vapeur comporte un reservoir d'eau, et la piece a 
20 fonctions multiples constitue le fond du reservoir d'eau. 

II n*y a pas de joint qui relie une piece du reservoir a une piece de la chambre 
de vaporisation, ni de plaque de fermeture, et la fiabilite est augmentee. Les 
nervures de la chambre de vaporisation peuvent §tre issues de la piece a 
fonctions multiples et la semelle simplifies ce qui permet I'utilisation simple, 
25 dans un fer economique, d'eiements chauffants plats. 

De preference la piece a fonctions multiples est en matiere plastique resistante 
e la chaleur. 

Cette piece localement accessible par Tutilisateur peut §tre chaude. Elle 
presente une conductivite et une effusivite faibles qui rendent son contact peu 
30 dangereux avec la peau. Le moulage du plastique permet des formes 
complexes qui facilitent les assemblages et les fixations. 
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De preference la matiere plastique de la piece multifonction est un polyester ou 
un poly-sulfone. 

Dans une version, la jupe du fer constitue les parois de la chambre de 
vaporisation. 

5 La quantite de matiere necessaire a la realisation est alors minimale. Grace a a 
faible effusivife, inferieure a 1000W m 2 °C 1 s 1/2 , de la matiere plastique, la 
temperature de contact avec la peau est faible, et n'est pas dangereuse pour 
Putilisateur. 

De preference la piece multifonction est en contact avec la semelle par des 
1 0 joints d'§tancheite en mousse d'elastomere. 

Le joint presente alors une souplesse maximale qui permet une bonne 
adaptation aux differences de dilatation. La mousse est deposee et adhere sur 
I'une des pieces a joindre. Elle est polymerisee avant I'assemblage. Des pattes 
ou des vis maintiennent les pieces series entre elles, en comprimant la 

15 mousse. Du fait que la mousse ne presente qu'une tres faible durete elle 
s'adapte bien aux imperfections de surface et de planeife sans necessiter un 
serrage trap intensif qui serait incompatible avec la resistance des pieces. 
La mousse peut etre obtenue de deux fagons. On peut melanger dans une 
buse de distribution deux composants qui moussent et polymensent a la sortie 

20 de la buse. De tels produits moussants sont fournis par exemple par la soctete 
Wacker. On peut aussi m<§langer un produit connu pour ses qualifes de joint, tel 
qu'un silicone, avec un gaz tel que I'azote dans un meiangeur approprie, par 
exemple un meiangeur de marque Nordson ou Dopag, et le distribuer sur une 
des pieces a joindre. La polymerisation est plus rapidement obtenue par un 

25 chauffage ulferieur. 

Avantageusement, le joint entre les pieces supe>ieure et inferieure du reservoir 
est de m§me nature. 

L'invention sera mieux comprise au vu des exemples ci-apres et des dessins 
annexes. 

30 La figure 1 est une vue en coupe longitudinale par un plan vertical d'un premier 
fer selon l'invention. 
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La figure 2 est une vue partielle en coupe longitudinale par un plan vertical d'un 
deuxieme fer selon I'invention. 

La figure 3 est une vue partielle en coupe longitudinale par un plan vertical d'un 
troisieme fer selon I'invention. 

La figure 4 est une demi vue de dessus en coupe par un plan horizontal H du 
fer de la figure 3. 

La figure 5 est une vue partielle en coupe longitudinale par un plan vertical d'un 
quatrieme fer selon I'invention. 

La figure 6 est une demi vue de dessus en coupe par un plan horizontal H du 
fer de la figure 5. 

Dans une premiere version pr<§ferentielle de I'invention visible en figure 1 le fer 
a vapeur 1 comprend une semelle 2, une chambre de vaporisation 3, un 
reservoir d'eau 4 et un corps 5 incluant une poignee. Un goutte a goutte 6 
contrdle le passage de I'eau contenue dans le reservoir 4 vers la chambre de 
vaporisation 3. Un thermostat Slectromecanique 7 assure la regulation 
thermique du fer. 

La semelle 2 comporte un corps chauffant 21 en aluminium muni d'un element 
chauffant tubulaire 211, et une plaque 22 en aluminium ou en acier inoxydable 
assemblee mecaniquement et thermiquement sous le corps chauffant 21, la 
plaque 22 <§tant destinee a etre en contact avec le linge a repasser. La semelle 
a une forme essentiellement plane qui comporte, du cotd interieur au fer, 
seulement les reliefs necessaires a I'enrobage de Tenement chauffant 211 et a 
quelques fixations non representees. La face superieure 212 du corps 
chauffant 21 constitue une paroi chaude de la chambre de vaporisation 3, 
contre laquelle I'eau en provenance du goutte a goutte 6 se vaporise. Cette 
paroi peut comporter dans la chambre un revetement anti-cal6faction. 
Le reservoir 4 d'eau a vaporiser comporte une piece supeneure 41 et une piece 
inferieure a fonctidns multiples 8, en polyester resistant a la chaleur et a 
I'humidite, formant le fond du reservoir 4. Les deux pieces 41, 8 sont 
assembles par un joint 42 en mousse de silicone deposee dans des gorges a 
la partie superieure de la piece 8. 
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La piece a fonctions multiples 8 constitue en meme temps que le fond du 
reservoir 4, la paroi superieure de la chambre 3 de vaporisation de I'eau et de 
repartition de la vapeur vers des trous de sortie 23. Vers le bas de la piece 8 
une nervure peripherique 81, issue de ladite piece 8 et s'etendant jusqu'a la 
semelle, limite lateralement cette chambre de vapeur. D'autres nervures 82, 83 
disposees de facon semblable assurent Isolation du thermostat vis a vis de la 
vapeur ainsi que les chicanes necessaires au circuit de vapeur. Des gorges 
sont prevues en bas des nervures 81, 82, 83 en regard de la semelle 2 et 
retiennent des joints tels que 84 en mousse de silicone, adherant a la piece 8. 
Des fixations non representees serrent les pieces 41, 8, et la semelle 2 I'une 
contre I'autre en comprimant tous les joints, ce qui assure I'etancheite entre les 
pieces. 

La piece a fonctions multiples 8 constitue aussi la jupe 85 visible entre le corps 
5 et la semelle 2 du fer. 

On voit que cette conception permet une construction tres simple du fer, sans 
conduit entre le reservoir et la chambre de vaporisation, et avec une semelle ne 
comportant que peu de reliefs interieurs. La construction est economique, 
grace aux fonctions multiples de la piece 8 qui enferme la chambre de 
vaporisation. 

Dans une deuxieme version voisine, visible en figure 2 avec les memes reperes 
pour les pieces similaires, la semelle 2 comporte un element chauffant plat 21 1 
semblable a un element chauffant decrit dans le brevet FR2580887. Le circuit 
chauffant 21 1 est entre une plaque inferieure 213 et une plaque superieure 212 
en aluminium. Des goujons non repr<§sentes sont soudes sur la plaque 
superieure 212 pour permettre le serrage des pieces 8 et 41 contre la semelle. 
Une coiffe composee d'une plaque 22 en aluminium ou en acier inoxydable est 
assemblee mecaniquement et thermiquement sous la plaque inferieure 213, la 
plaque 22 etant destinee a etre en contact avec le linge a repasser. La face 
superieure de la plaque 212 transfere sa chaleur a I'eau en provenance d'un 
goutte a goutte 6 et I'evapore. La vapeur produite est contenue et dirigee vers 
les trous de vapeur 23 par la piece 8 semblable a celle de la premiere version. 
Grace a cette piece 8 a fonctions multiples ^utilisation d'un element chauffant 
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plat dans un fer a vapeur est facilitee. 

Avantageusement ie thermostat peut etre un thermostat electronique comme 
dans la troisieme version representee en figures 3 et 4. La piece 8 supporte le 
capteur 71 de thermostat par I'intermediaire d'un ressort 72 qui le maintien en 
5 pression contre la semelle 2, afin d'assurer un bon contact thermique. 

Les figures 5 et 6 represented une quatrieme version voisine, dans laquelle la 
piece 8 comporte des parois 86 faisant office simultanement de paroi pour la 
chambre de vaporisation 3 et de paroi pour la jupe du fer. Cette disposition 
economise la matiere constitutive de la piece 8 et permet une realisation tres 
1 0 economique du fer. 
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REVENDICATIONS 



1. Fer a vapeur (1) comportant une semelle (2) chauffante, une chambre de 
vaporisation (3), une piece (8) a fonctions multiples constituant a la fois un 
ecran thermique et la jupe (85) du fer, caracterise en ce que la piece a 
fonctions multiples (8) constitue au moins en partie la chambre de 
vaporisation (3) au-dessus de la semelle (2). 

2. Fer a vapeur selon la revendication 1, comportant un reservoir d'eau (4), 
caracterise en ce que la piece (8) a fonctions multiples constitue le fond du 
reservoir d'eau (4). 

3. Fer selon la revendication 1 caracterisS en ce que la piece a fonctions 
multiples (8) est en matiere plastique resistante a la chaleur. 

4. Fer selon la revendication 3 caracterise en ce que la matiere plastique de la 
piece multifonction (8) est un polyester ou un poly-sulfone. 

5. Fer selon Tune des revendications precedentes caracterise en ce que la 
jupe du fer constitue les parois de la chambre de vaporisation (3). 

6. Fer selon Tune des revendications precedentes caracterise en ce que la 
piece multifonction (8) est en contact avec la semelle (2) par des joints (84) 
d'6tancheite en mousse d'elastomere. 
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